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Patentansprliche 



\\) Selbstreinigendes Beschichtungsmi ttel zum Auftragen auf 

die Oberflachen von Kochgeraten , die durch Kochreste ver- 
schmutzt werden konnen, mit einem Oxidationskatalysator, 
ausgewShlt unter einem katalytisch aktiven Metal 1 und/oder 
Metalloxid, und einem Bindemittel, das die katalyti schen 
Partikel aneinander und auf den Oberflachen bindet, 
d a d u r c h gekennzeichnet, daB es 
auBerdem einen anorganischen Polymer i sat i on s i nh i b i tor 
fur 01 und Fett enthalt. 

2. Mittel gemaB Anspruch 1, dadurch gekennze i chnet , daB es 
auBerdem einen inerten anorganischen Fiiller enthalt. 

3. Mittel gema'B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Polymerisationsinhibitor ausgewahlt wird unter Antimon- 
trioxid, Aluminiumhydroxid, Phos pha tf r i ttenma ter i a 1 , 
Bentonit, L i th i ummetas i 1 ikat, Lithiumschmelzsalz, Al umin i um- 
oxid, Talk, Cal ci umf 1 uor i d , Nickelmonoxi d , Zinn, Natrium- 
aluminat, Al umini ummetaphosphat , gepulvertes Alkaliglas, 
Aluminiumpulver, Antimonpul ver , Natriumf 1 uorid , Cadmium- 
selenid, Zinkpulver, Al umi ni umphospha t , calciniertes 
Natriutnsil ikat, calciniertes L i th i urns i 1 i ka t , calciniertes 
Kal iumsilikat, calciniertes Na tr i umca rbona t und Mischungen 
da von . 

\. Mittel gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Oxidationskatalysator ausgewahlt wird unter Mangandioxi d , 
Nickeloxid, auf inertem Tragermaterial auf getragenem 

kolloidalem Platin oder kolloidalem Palladium, Magnesium- 
carbonat, Kupfer- ( 1 1 )-0xid , Vanadiumox i d , Chromoxid, 
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Molybdanoxi d und Mischungen davon. 

5. Mittel gema'B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB das 
Bindemittel ausgewahlt wird unter reinen oder modifizier- 
ten Si 1 ikonharzen , e i nem Al ka 1 ime ta 1 1 s i 1 i ka t , Aluminium- 
phosphat, Hagnes iumphosphat , einem Etna i 1 1 ef r i ttenmateri a 1 
und Mischungen davon. 

6. Mittel gema'B Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
FiJller ausgewahlt wird unter S i 1 i c i umdi oxi dpu 1 ver , Calcium- 
carbonat, Titandipxid, Micapulver und Mischungen davon. 
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Die Erfindung betrifft sel bs t re i n i gende Beschic htungsmi ttel 
fur Kochgerate. Insbesondere betrifft sie Mlttel zum Beschichte- 
ten von Oberflachen, die in der Lage sind, die Wande ver- 
schiedener Kochgerate, an denen Kochreste haf ten , mittels eines 
Oxidationskatalysators selber zu reinigen. 

Es ist bekannt, daB die Innen wande eines Kochgerates wie 
eines Ofens oder a'hnlichem mit einem selbstreinigenden Ober- 
zug versehen werden kbnnen, der einen Oxi dati onskatalysator 
enthalt, der die auf den Oberflachen haftenden Kochreste kata- 
lytisch oxidiert und entfernt. 

Schwierigkeiten sind jedoch dadurch aufgetreten, daB z.B. die 
Ofenwande, die Oxidationskatalysatoren enthaltende Be- 

schichtungen aufweisen, oft nicht auf die fUr den Oxi- 

dationskatalysator optimale Temperatur aufgeheizt werden. 
Zum Beispiel werden die Innenwande eines gewbhn 1 i chen 
elektr i schen Ofens selten auf Temperaturen hdher als 200°C auf- 
geheizt, wahrend z.B. Mangandioxid eine Temperatur von wenig- 
stens 250°C erfordert, um seine voile katalytische Wirksam- 
keit zu entfalten. Eventuell auf den Ofenwanden abgelagerte 
Ole und Fette werden leicht zu einer harzartigen Masse oxi- 
diert und polymerisiert, anstatt durch den Ox i da t i ons ka ta 1 y- 
sator zu flUchtigen Bestandtei 1 en oxidiert zu werden. Diese 
harzartige Masse kann nur schwer von den Ofenwanden entfernt 
werden und beeinfluBt die katalytische Wirksamkeit des selbst- 
reinigenden Beschlchtungsmittels nachteilig. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es somit, selbstreini- 
gende Beschi chtungsmi ttel ' fur Kochgera'te ber e i tzu s te 1 1 en , wel- 
che nicht die oben aufgef iihrten Mangel aufweisen. 
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Gema& der vor 1 i egenden Erfindung kann ein sel bstre i ni gendes 
Beschichtungsmittel zum Auftragen auf die Oberflachen von 
Kochgera'ten , die durch Kochreste verschmutzt werden kbnnen, 
einen Ox i da t i ons k a ta 1 y sa tor , bestehend aus einem katalytisch 
aktiven Me ta 1 1 oder Metal 1 oxid , einen Po 1 ymer i sa t i ons i nh i b i - 
tor fur Ole und Fette und eine Bindemittel substanz umfassen. 
Das Beschichtungsmittel kann auf den Oberflachen der Koch- 
gerate, die durch Kochreste verschmutzt werden kbnnen, in 
einen porbsen Film mi t rauhen Oberf 1 achenei genschaf ten umge- 
wandelt werden. Der resul ti erende Film zeigt seine oxidierende 
Wirksamkeit in einem Temperaturbere i ch , der wesentlich niedri- 
ger ist als derjenlge, der fur die Mittel des Standes der Tech- 
nik, die nur einen Oxi dationskatalysator enthalten, erforder- 
1 ich war. 

Tierische oder pflanzliche Ole und Fette unterliegen beim Er- 
hitzen verschiedenen Reaktionen wie z.B. Verdampf ung , Polymeri- 
sation, Verkohlung usw. Diese Reaktionen sind abh'a'ngig von der 
Temperatur, der Reakti onszei t und der Geschwi ndi gke i t des 
Temperaturanstieges . Bei einer Temperatur unter 200°C finden 
mehr Polymeri sati onsreaktionen als Verdampf ungs- und Verkohlungs- 
reaktionen statt. Das Polymerisationsprodukt kann durch einen 
Oxidationskatalysator bei einer Temperatur uber 250°C, vorzugs- 
weise Uber 300°C, schnell in flUchtige Bestandteile oder leicht 
entfernbare kohleartige Produkte zersetzt werden. Beim normalen 
Kochen treten jedoch selten solch hone Temperaturen an den 
Innenwanden von kon ven t i one 1 1 en elektrischen dfen auf. Aus 
diesem Grund sind die Wande von kon ven t i one 1 1 en Ofen und sogar 
von selbstreinigenden Ofen oft mit Pol ymer i sat i onsprodu k ten 
von Dlen und Fetten verschmutzt und daher kaum zu saubern. 
Der hier benutzte Ausdruck "Polymerisation" bezeichnet das 
Phanomen, d a f3 ein 01 oder Fett beim Erhitzen allmahlich viskos 
wird und sich schlieBlich zu einer dunklen harz- oder kaut- 
schukartigen Masse verfestigt. 
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Es wurde gefunden, daB durch Zusatz eines Polymer i sa ti on s i nh i - 
bitors zu einem Oxidationskatalysator die Wirksamkeit von 
selbstreinigenden Ofenwa'nden wesentlich verbessert werden kann, 
so daB oliger Schmutz oder andere Kochreste sogar bei einer Tempe- 
ratur unter 250°C fast vol 1 standi g entfernt werden. 

Zu diesem Zweck wurden verschiedene anorganische Substanzen 
gema'B der unten beschriebenen Methode getestet. 

Methode : 

6 Gewichtsteile einer Mischung bestehend aus 10 % Butter, 20 % 
Maisol, 10 % Fischol, 20 * Talg, 20 % Rapsol und 20 % Sojabohnen- 
b'l wurden mit 4 Gew.-Teilen eines fein verteilten Pulvers des 
Testmaterials , das zuvor bei einer Temperatur von 500°C 1 Stunde 
lang calciniert worden war, zusammengeknetet. Die Mischung wurde 
auf einer hitzebestandigen Glasplatte mittels einer Vorrichtung 
zu einem Film von 30 Mikron Dicke gegossen. Die Mischung wurde 
zwecks FeststeHung ihrer Oberf 1 achencharakteristik 20 Minuten auf 
200°C und anschlieBend flir eine weitere Stunde auf 250°C erhitzt. 

Beurtei lung: 

1. Der Prozentsatz des Verdampfens oder Abdampfens des Uls nach 
einer Heizperiode von einer Stunde bei 250°C wurde gema'B der 
folgenden Gleichung berechnet: 

, 1 1 ■ , Gewichtsabnahme der erhitzten Mischung 1fin 

Prozent Verdampfung = x 1UU 

Anfangsgewicht des Ols 

Ein Prozentsatz von mehr als 100 % zeigt an, daB auch eine 
teilweise Zersetzung der anorgan 1 s chen Substanz stattgefun- 
den hat. 

Niedrige Prozentsa'tze zeigen an, daB die getestete Substanz 
die Verdampfung des Ols nicht oder wenig gefordert hat. 
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2. Oberf 1 achenc ha r a k ter i stika : 

Die Oberflacheneigenschaften wurden jeweils nach einer Heiz- 
periode von 20 Minuten bei 200 D C und einer Heizperiode von 
1 Stunde bei 250°C visuell beobachtet und in Klassen A bis 
D gemaB der unten in Tabelle 1 auf gef Uhrten Skala einge- 
teil t. 



TABELLE 1 





Oberflachen charakteristika 


Wirksamkeit 


Klasse 


Bei 200°C 20 Hin. 


Bei 250°C 1 Std. 


A 


viskoses 01, oder 
Feststoff, oder 
Pulver 


nicht-bliges 
Pulver 


oxidative Zersetzung 


B 
C 


viskoses 01 

harzartiger Fest- 
stoff 


viskoses 01 
fester Film 


Polymerisationsinhibie- 
rung 

Polymerisationsbe- 
schleunigung 


D 


viskoses Dl 


fester Film 


keine 



Erqebn i sse : 

Die erhaltenen Ergebnisse sind unten in der Tabelle 2 gezeigt. 
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TABELLE 2 



Testmaterial ien Prozent Verdampfung Klasse 

Mangandioxid 129,0 A 

Nickeloxid, Ni 2 0 3 126,4 A 

Magnes i umcarbonat , basisch 60,3 A 

0,2 % Pt-Al 2 0 3 -Pulver 89,5 A 

0,5 % Pd-Al 2 0 3 -Pulver 83.1 A 

0,5 % Pt-Al 2 0 3 -Pulver 85,6 A 



Aluminlumhydroxid 12,3 B 

Lithiuriimetasil ikat 16,7 B 

LitMumschmelzsal z 10,7 B 

Antimontrloxld 1,8 B 

A1 uminiumoxid 11,9 B 

Talk 8,8 B 

Calciumfluorid 7,3 B 

Nickelmonoxid 7,1 B 

Zinn 1,5 B 

Natriumalumfnat 17,9 B 

Aluminiummetaphosphat 20,1 B 

gepulvertes Alkaliglas 19,2 B 

Phosphatfrltte 4,9 B 

aktiviertes Bentonlt 23,8 B 

Aluminlumpul ver 13,1 B 

Antiraonpul ver 8,4 B 

Natriuraf luorld 18,9 B 

Cadmi umselenid 5,5 B 

Zinkpulver 10,2 B 

Al uminiumphosphat 23,3 B 

calciniertes Natri urns i 1 ikat 17,5 B 

calciniertes L i th i urns i 1 i ka t 15,0 B 



030048/09 19 



H/21 121 



- Sr - 



3019828 



Testmaterial ien Prozent Verdampfung Kl asse 

calciniertes Ka 1 i umsi 1 i ka t 18,1 B 



calciniertes Natriumcarbonat 


15,4 


B 


Eisen-(III)-Oxid 


31 ,7 


C 


Al umi ni umf 1 uor i d 


36,0 


C 


Magnesiumf 1 uorid 


38,5 


C 


Bariumf luorid 


15,6 


C 


Bariumraetaborat 


24,3 


C 


Kupfer-(II)-Oxid 


17,9 


C 


Asbest 


34,2 


C 


Boraxbleiglas 


26,2 


C 


Zirkon 


41 ,2 


C 


Kobaltoxid 


11 .4 


C 


Magneslumbydroxid 


77,1 


C 


Zinkborat 


88,6 


C 


Z i nkox i d 


15,3 


C 


Mennige 


56 ,1 


C 


gepul vertes Silica 


9,2 


D 


gepulvertes Hika 


21,0 


D 


Ti tandioxid 


26 ,1 


D 


Calciumcarbonat hoher Dichte 


13,7 


D 


ausgef al 1 tes Bariumsulfat 


4,4 


D 


Nickel 


12,6 


D 


rostfreies Stahlpulver 


13,1 


D 


Bronzepul ver 


9,8 


D 


Gl askiigelchen 


1 ,5 


D 


nattirlicher Zeolit 


11 ,3 


D 
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Oede der in Tabelle 2 in die Klasse B fallende anorganische 
Substanz kann benutzt werden, wobei Al uminiumhydroxid , 
Antimontrioxid, Phosphatf r i tten und Mischungen dieser Substan- 
zen aus bkonomischen und auch aus WirksamkeitsgrLinden bevor- 
zugt werden. 

Die erf indungsgemaB verwendbaren Oxidationskatalysatoren sind 
gut bekannt und enthalten Oxide solcher Metalle wie Mangan , 
Nickel, Kupfer, Vanadium, Chrom. Holybdan und ahnliche. Auch 
konnen auf einen inerten Trager, wie z.B. Al umin iumox i d, auf ge- 
tragene kolloidale Edelraetalle, wie z.B. Platin und Palladium, 
benutzt werden. Bevorzugte Katalysatoren enthalten Mangan- 
dioxid, Nickeloxid, Kupfer- ( 1 1 ) -Oxid , auf Al umin iumox i d aufge- 
tragenes kolloidales Platin oder Palladium und Mischungen 
davon . 

Zur Verbesserung der Oberf lacheneigenschaften des aufgetrage- 
nen Filmes konnen die erf indungsgemafien Mittel anorganische 
Fuller, die aus den in Tabelle 2 in Klasse D aufgefUhrten 
Substanzen ausgewa'hlt werden, enthalten. Somit konnen Sil cium- 
dioxidpul ver, Bentonite, Titandioxid, Cal ciumcarbonat , Mika- 
pulver und ahnliche verwendet werden. 

Jedes filmbildende Bindemittel kann zum Binden der zuvor ge- 
nannten Bestandteile benutzt werden, vorausgesetzt , daB es 
auf den Ofenwanden einen poriisen, festen Oberzug gewHhrl ei sten 
kann, ohne einen nachteiligen Effekt auf die Wirksamkelt des 
Oxidationskatalysators und des Polymerisationsinhibitors aus- 
zuliben. 

Geeignete Bindemittel enthalten Al kal imetal 1 si 1 i ka te , Alumi- 
niumphosphat, Magnesi umphosphat , Email lef rittenmaterial ien , 
Silikonharze und Mischungen davon. 
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Wasserl bsl 1che Bindemi ttel , wie z.B. Natr i urns i 1 ikat , Kallum- 
silikat, Lithiumsll ikat, AT um1 n i umphosphat und Magnesium- 
phosphat kbnnen in Form einer wSBrigen Lbsung verwendet werden. 

Emaillef ri ttenmaterial ie.n werden in Verbindung mit einer w'a'Bri- 
gen Lbsung einer wasserl bsl ichen organischen polymeren Substanz 
wie z.B. Methyl eel lulose , Hydroxy a thy 1 ce 1 1 ul ose , Carboxy- 
methylcel 1 ul ose , wasserlbsl iche Starke oder Starkederi vate 
verwendet. Diese organischen Polymere halten die anorgan 1 sc hen 
Partikel vorlaufig auf den Oberflachen der Ofenwande, bevor 
die Frittenmaterial 1en die Partikel aneinander und an die Ober- 
flachen der Ofenwande permanent binden. 

Verwendbare Silikonharze enthalten D imethy 1 s 1 1 oxan , Diphenyl- 
siloxan oder Methyl phenyl s i loxanarten und mit Epoxy-, Polyester- 
oder Alkydharzen modifizierte Siloxane dieser Arten. Sie werden 
als Lbsung in einem geeigneten organischen Lbsungsmittel ver- 
wendet. 

Die Anteile an Bindemitteln in den erf i ndungsgemaBen 

Beschichtungsmi tteln sind derart, daB, wahrend die Partikel 
fest unterelnander und an die Ofenwande gebunden werden. wenig- 
stens ein Teil der anorgan i schen Partikel der Umgebungsl uf t 
direkt ausgesetzt wird. Uberma'Bige Verwendung des Bindemittels 
kann die Le i s tungsf ahi gkei t des f erti ggestel 1 ten selbstreini- 
genden Beschi chtungsf i 1 mes herabsetzen, indem die Porositat 
des Films vermindert wird oder die aktiven anorgani schen Parti- 
kel mit dem Bindemittel abgeschirmt werden. 

Die zuvor genannten Bestandteile kbnnen in jeder gewbhnlichen 
Art zu einem flieBfahigen ^1ttel geeigneter Konsistenz und 
Viskositat zusammengemi scht werden. Dieses Fluid kann dann in 
jeder gewbhnlichen Art, wie z.B. durch Sprayen, Eintauchen oder 
ahnliches, auf die Oberflachen der Kochgera'te aufgetragen wer- 
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den. Die beschichtete Oberfla'che kann dann getrocknet und in 
jeder geeigneten Art eingebrannt werden, urn die gewlinschten 
Ei gen scha f ten des auf getragenen Filmes zu erzielen. Es ist 
wlinschenswert , den Besch i ch tung sf i 1 m zuerst bei einer Tempera- 
tur und Uber einen Zeitraum, die zur Entfernung des Wassers 
oder Lbsungsmittel s ausreichend sind, zu trocknen, und dann 
den getrockneten Film bei einer Temperatur von liber 300°C aus- 
reichend lange einzubrennen , so daB ein stark haftender 
(bonded) Film entsteht. Die Einbrenntemperatur hangt von dem 
speziellen Bindemittel ab und Versuche haben gezeigt, daB nach 
1 0-minlitigem Abblnden bei Raumtemperatur , Trocknen' f Lf r 5 Minu- 
ten bei 200 °C und Einbrennen flir 10 Minuten bei 530°C im all- 
gemeinen bef r i edi gende Ergebnisse erhalten werden. Der fertige 
Film hat vorzugsweise eine Dicke von 150 bis 300 Mikron. 

Die erf i ndungs gema'Be sel bstreinigende Beschichtung kann auf 
Wanden, insbesondere Decken und Rohrwanden von Kochgera'ten , 
die mit Nahrungsmi ttel n oder Nahrungsmi ttel bestandtei 1 en wie 
Olen, Fetten, Proteinen und Kohl ehydraten in Kontakt kommen , 
gebildet werden. Experimente haben gezeigt, daB die erfindungs- 
gemaBe sel b s tre i n i gende Beschichtung die Bildung eines harz- 
oder kautschukartigen Filmes eines polymeri sierten Dies auf der 
Beschichtung verhindert. Zudem reinigt diese Beschichtung die 
Wande von Kochgeraten in einem Temperaturberei ch , der wesent- 
lich niedriger liegt als die Temperaturen , bei denen die 
Oxidationskatal ysatoren normal erwei se wirksam sind. 

Die folgenden Beispiele erla'utern die vorliegende Erfindung 
weiterhin. Alle Teil- und Prozentangaben sind, soweit nicht 
anders angezeigt, Gewi chtsangaben . 
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B e i s p i e 1 e 



Die in Tabelle 3 bis Tabelle 9 au f gef Lihr ten fluiden Beschich- 
tungsmittel werden durch Sprayen auf eine kreisfbrmige Stahl- 
platte mit einem Durchmesser von 7 mm auf getragen , getrocknet 
und eingebrannt, so daB ein fester Besch i ch tun gsf il m von unge- 
fahr 150 bis 300 Mikron Dicke resultiert. 

Das TeststUck wurde in eine Thermowaage gestellt, wobei die 
beschichtete Oberfl'a'che nach oben zeigt. 5 mg Salatbl wurden 
auf die beschichtete Oberfl'a'che getropft und das Aufheizen 
wurde innerhalb einer Minute begonnen. Die Temperatur wurde 
mit einer Geschwi nd i gke i t von 20°C/Minute von Raumtempera tur 
auf 300°C erhbht. Die auf Verdampfung oder Zersetzung (Prozent- 
Verdampfung) beruhende Gewi chtsabnahme des dls wurde gemessen 
und die Prozent-Verdampf ung wurde bei 100°C, 200°C und 300°C 
jeweils notiert. 



Die Beurteilung erfolgte gema'B dem folgenden Plan. 
Temperatur Beurtei 1 ung 



o 



bis zu 100°C <0,2 % 0,2- 0,5 % >0,5 % 

bis zu 200°C <1,0 * 1,0- 2,0 % > 2,0 % 

bis zu 300 °C <16,0 % 16,0-25,0 % > 2 5 , 0 % 



Die Bildung eines pol ymer 1 s i e r ten Dlfilmes wurde visuell beob- ■ 
achtet, indem das TeststUck in einen Ofen gestellt wurde. Nach- 
dem di e .Tempera tur des Teststuckes bei 250 bis 275 °C stabili- 
siert worden war, wurden 5 Tropfen Salatbl (mit einem Gewicht 
von 0,5-0,6 mg) auf die beschichtete Oberfla'che in einem Ab- 
stand von 1 Minute getropft. Es wurde fiir weitere 10 Minuten 
erhitzt. Die Beurteilung erfolgte gema'B dem folgenden Plan. 
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X f 1 immernder verfestigter Film 

A halb-fl immernder verfestigter Film 

O Abwesenheit eines verfestigten Films 

Die Starke des Besch i ch tungsf i 1 mes wurde getestet, indem die 
beschichtete Oberfla'che mit der Kante einer Kupferm'iinze mi t 
einer Belastung von 1 kg entlang einer Lange von 5 cm angeritzt 
wurde. Die Beurteilung erfolgte gemaB dem folgenden Plan: 

O Kratzer kiirzer als ein FUnftel (1 cm) des Weges. 

X Kratzer grb'Ber als ein FUnftel (1 cm) des Weges Oder 
andere Oberf 1 a'chendefekte , wie RiBbildung, Abbla'ttern 
usw. 



030048/09 19 



-jhT- 3019828 

TABELLE 3 



Sil ikon-gebundener Film 



Zusammenstellung (Telle): 


Beisp.1 


Beisp.2 


Beisp.3 


Beisp.4 


Beisp.5 


Silikonharz SH-804 






1 5 






Silikonharz TSR-117 








18 




Sil ikonharz KR-282 










1 8 


Epoxy-modifiziertes 
Sil ikon TSR-194 


1 1 






- 




Al kyd-modif iziertes 
Sil ikon TSR-180 




11 


- 


- 


- 


aktiviertes Bentonit 


4 


4 


4 


4 


4 


Mn0 2 


12 


1 2 


1 2 


1 2 


1 2 


N1 2 0 3 


12 


1 2 


1 2 


1 2 


1 2 


cal ciniertes Al (0H) 3 


14 










Phosphatfrittenmaterial 


14 


14 


14 


14 


14 


gepulvertes Si 1 i c i umd i oxid 2 1 


21 


21 


21 


21 


Buty 1 eel 1 oso 1 ve 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


Xylol 


1 1 


11 


1 1 


11 


1 1 


Di acetonal kohol 


0,5 


0,5 


0,5 


0 ,5 


0,5 


Filmeigenschaften: 












Prozent-Verdampfung 


o 


o 


O 


O 


O 


01 polymer i sation 


o 


o 


o 


O 


O 


Starke 


o 


o 


o 


o 


o 
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Die verwendeten Silikonharze werden von den folgenden Herstel 
lern vertrieben: 

SH-804 Toray Silicone Co., Ltd. 
KR-282 Shin-Etsu Silicone Co., Ltd. 
TSR-117 Toshiba Silicone Co., Ltd. 
TSR-184 
TSR-180 



TABELLE 4 
Frittenmaterial -gebundener Film 



Zu s amine ns tell ung (Teile): 

Email 1 ef r i ttenma ter i a 1 , 
Schmel zpunkt 500°C 
Mn0 2 

cal ci niertes Al (0H) 3 
gepulvertes Sil iciumdioxid 
Ben torn' t 
Methylcel lulose 
Wasser 

Fi Imei genschaf ten : 

Prozent-Verdampfung 
Dl po lymer i sat ion 
Starke 



Beisp.6 Beisp.7 Beisp.8 Beisp.9 



1 00 


1 00 


1 00 


1 00 


10 


1 5 


20 


30 


5 


5 


5 


5 


2 
1 


2 
1 


2 
1 


2 
1 


1 

30 


1 

30 


1 

32 


1 

35 


X 


o 


O 


O 


O 


o 


o 


O 


o 


o 


o 


X 
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Das verwendete Fri ttenmater ial wird von derFirma Nippon Ferro 
Co., Ltd. unter dem Namen XD-9A vertrieben. Falls Emaille- 
fri ttenmater ial verwendet wird, sollte die Menge an Oxidations- 
katalysator etwas vermindert werden. Dies kann dadurch uber- 
wunden werden, daB Si 1 i konharze zu den Ema i 1 1 eb i ndung sm i tte 1 n 
hi nzugegeben werden, wie in der Tabelle 5 gezeigt. 



Zusammenstel 1 ung (Teile): Beisp.10 Beisp.1l Beisp.12 
Ema i 1 1 ef r i ttenmater i a 1 

Schmp. 500 D C 50 50 50 
(gleich wie in Tabelle 4) 

Silikonharz SH-804 14 14 14 

Mn0 2 5 10 40 

calciniertes A1(0H) 3 15 15 15 

gepulvertes S11 iciumdioxid 40 36 5 

aktiviertes Bentonit 2 2 2 



Fi 1 me i genschaf ten : 

Prozent-Verdampfung X O O 

Dlpolymerisation O O O 

Starke O O O 

Silikat-oder Phosphatbi ndemi ttel kbnnen auch verwendet werden, 
wie in der Tabelle 6 gezeigt. 
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Die Menge an S i 1 i konb i ndemi ttel wurde variiert. Wie in Tabelle 7 
gezeigt, kann die Menge an geraden Silikonen um 20 bis 30 % 
vermlndert werden, zudem kbnnen modi f i z ierte Silikone und ihre 
Mischungen ebenfalls verwendet werden. 
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Verschiedene Ox idati onskatalysatoren wurden in ve rsch i edenen 
Mengen getestet. Es wurde gefunden, daB Mn0 2 , N i 2 0 3 , 0,5 % 
Pt-Al 2 0 3 , 0,5 % Pd-Al 2 0 3 und ihre Mischungen wirksam sind. Es 
wurde gefunden, daB N i 2 0 3 sich weniger leicht verfarbte und 
verlieh somit dem fertiggestell ten Film eine gutes Aussehen. 

Edelmetal 1-enthaltende Ox i dat i onska ta 1 ysa toren erhbhten die 
Oxidationswirksamkeit bei einer Temperatur von ungefahr 10O°C 
oder niedriger. Die Wirksamkeit von Mn0 2 hangt von seiner Rein- 
heit ab. Elektrolytisches Mn0 2 mit einer Reinheit grbBer als 80 % 
zeigt eine starke Wirksamkeit sogar bei 180°C. 
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flhnliche Tests wurden bei variierenden Vernal tn i s sen von Poly- 
mer i sa t i ons i nh i b i tor zu Ox i da t i ons ka ta ly sa tor wiederholt. 
Die Ergebnisse sind in iler Tabelle 9 gezeigt. 

TABELLE 9 

Zusammenstell ung (Teile): Beisp.45 Beisp.46 Beisp.47 



Silikon SH-804 


13,3 


13,3 


13 


Si 1 i kon KR-282 


16 


16' 


16 


Mn0 2 


30 


30 


30 


calciniertes Al (0H) 3 


1 


5 


20 


Phosphatfrittenmaterial 


1 


5 


20 


gepulvertes S 11 i c i umd i ox i d 


55 


50 


20 


Butyl cell osol ve 


1 


1 


1 


Xylol 


16 


1 6 


16 


aktiviertes Bentonit 


4 


4 


4 


Filmeigenschaften: 








Prozent-Verdampfung 


o 


O 


o 


Dl polyme r i sat i on 


X 


o 


o 


Starke 


O 


o 


o 



,3 



Die sel bstreinigende Wirksamkeit des Mittels des Beispiels 1 
wurde mit einer gewbhnl i chen , Ema i 1 1 ef r i t tenma ter i a 1 -gebunden en 
Oxidationskatalysatorbeschichtung, die kein Polymerisations-, 
inhibitor enthielt, verglichen. Als Kontrolle wurde eine unbe- 
schichtete Al umi n iumpl atte verwendet. 

Wle in Figur 1 gezeigt begann die Verdampfung oder Zersetzung 
des 01s bereits bei ungefahr 50°C im Falle des er f i n dun gs gema' Ben 
Mittels, wahrend beim kon ven ti one 1 1 en Mittel und der Kontrolle 
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der Beg inn der Verdampfung bei ungefahr 200°C einsetzte. 

Figuren 2 und 3 zeigen die Verdampf ungsgeschwi ndi gke i t von 01 
bei einer konstanten Temperatur von jeweils 200°C und 250°C. 
Das erf indungsgema'B'e Mittel zeigt eine grbBere Verdampfung oder 
Zersetzungsgeschwindigkeit als das konventionel 1 e Mittel und 
die Kontrolle. 

Obwohl sel bstreinigende Beschichtungsmittel 2um Auftragen auf 
die Oberfla'chen von Kochgeraten beispielhaft erlautert worden 
sind, kb'nnen dieselben Mittel und die daraus res ul t i erenden 
beschichteten Oberfla'chen auch andere Anwendungen finden wie 
z.B. als Brenner zum Reinigen oder Oxidieren von ungewlinschten 
Kohl enwasserstof fen und anderen Schmutzstof f en , die im Auspuff- 
gas von Verbrennungsmotoren , im Schornsteingas von i ndu s tr i e 1 1 en 
oder Hausbrandbl brennern und -heizern und ahnlichen vorhanden 
sind, um die Luf tver schmutzung katalytisch zu minimieren. 



1 1 1/V. 
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